福建省金龙稀土股份有限公司 
年产1150吨HoErY产线项目萃取槽传动系统申购
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招标单位：福建省金龙稀土股份有限公司






技术协议内容：
1. 设备名称： 年产1150吨HoErY产线项目萃取槽传动系统申购
1. 设备数量（清单）： 
①80L、10级/架萃取槽共39架，配置搅拌系统390套，采用机械密封，配件规格、数量如下表所示：
	配件名称
	单位
	数量
	备注

	电机、搅拌防护罩
	套
	78
	

	搅拌轴总成
	套
	394
	备用4套

	减速皮带轮
	件
	40
	备用1件

	轴承座安装板
	件
	390
	

	平皮带
	条
	41
	备用2条

	三角皮带
	条
	92
	备用10条

	搅拌桨
	根
	394
	备用4根

	机械密封
	件
	390
	

	搅拌支架（槽钢）
	套
	1
	

	电缆线
	套
	1
	

	电缆线槽
	套
	1
	

	电机控制柜
	套
	1
	


②80L、5级/架萃取槽共2架，配置搅拌系统10套，采用机械密封，配件规格、数量如下表所示：
	配件名称
	单位
	数量
	备注

	电机、搅拌防护罩
	套
	4
	

	搅拌轴总成
	套
	10
	

	减速皮带轮
	件
	2
	

	轴承座安装板
	件
	10
	

	平皮带
	条
	3
	备用1条

	三角皮带
	条
	4
	

	搅拌桨
	根
	10
	

	机械密封
	件
	10
	

	搅拌支架（槽钢）
	套
	1
	

	电缆线
	套
	1
	

	电缆线槽
	套
	1
	

	电机控制柜
	套
	1
	


③700L、4级/架萃取槽共11架，配置搅拌系统44套，采用水封方式进行密封，配件规格、数量如下表所示：
	配件名称
	单位
	数量
	备注

	电机、搅拌防护罩
	套
	44
	

	搅拌轴总成
	套
	46
	备用2套

	轴承座安装板
	件
	44
	

	搅拌桨
	根
	46
	备用2根

	水封系统
	套
	1
	

	搅拌支架（槽钢）
	套
	1
	

	电缆线
	套
	1
	

	电缆线槽
	套
	1
	

	电机控制柜
	套
	1
	


④80L槽使用永磁电机皮带传动，700L槽使用直驱电机无皮带传动，配件规格、数量如下表所示：
	配件名称
	单位
	数量
	备注

	永磁电机1.1kw
	台
	43
	备用2台

	直驱电机1.0kw(含变频器）
	台
	46
	备用2台


  以上电机指定从厦门势拓伺服科技股份有限公司采购。
⑤80L、10级/架萃取槽共18架，位置移动后组装。
	配件名称
	单位
	数量
	备注

	18架80L萃取槽搅拌系统搬迁组装
	套
	1
	我司自行从原位置拆除


1. 以上设备清单，包含搅拌支架（槽钢）和底座、变速轮和底座、永磁搅拌电机（含变频器）和底座、电机和搅拌防护罩、搅拌桨、搅拌轴承、皮带、机械密封、电机电缆线、电机控制柜、异地控制开关等的制作和安装。
1. [bookmark: _GoBack]电机控制柜要求：电机控制柜分为两排放置于配电间内，配电间预留放置宽度分别为5米、4米，控制柜均为落地式安装，电缆下进下出，底部需做支架抬高至少15cm放置进出线桥架；柜内断路器需在施耐德、ABB、西门子三个品牌中选用，变频器无特殊原因均选择势拓电机配套变频器；电机控制柜应按规定装设短路保护、过负载保护和接地故障保护，作用于切断供应电源或发出报警信号。变频器控制柜应使用散热风扇排热，柜子底部做进气口，柜顶做排气扇。
1. 电气安装要求：电机电缆载流量不得小于电机额定电流；所有配电线路均采用铜芯导线或电缆沿电缆桥架或穿管敷设，线缆在电缆桥架或导管内不得有接头、分支接头，由电缆桥架引出的线路，应采用电缆保护管保护，电缆保护管在引出部分不得遭受损伤；刚性电缆保护管经柔性导管与电机设备连接时，柔性导管长度不大于0.8m；在施工过程中应按照国家有关规程、规范进行，若发现与实际不符处，应及时通知有关人员共同协商解决，最后按国家有关规程、规范进行验收。
1. 搅拌桨材料要求： 
搅拌桨全部使用低Ca的PVC材质（A级PVC板材层压板），使用5.5盐酸浸泡72小时，浸泡后盐酸使用ICP检测Ca含量，要求Ca含量≤5mg/L。
1. 搅拌密封系统要求：80L萃取槽采用机械密封方式密封；700L萃取槽采用水封方式密封，水封系统具备自动加水功能。
1. 传动系统验收：传动系统安装水平公差≤±1mm，运行无异响，槽体分相无异常。
8. 全系统验收：萃取搅拌稀土运行噪音<75dB，萃取槽旁萃取旁无组织VOCS含量＜10ppm，水封系统自动加水功能正常。
1. 车间内施工区由中标方采用安全性质围护，并设置安全警示施工标志，并采用适当的消防措施，所有措施需达到招标人的安全管理要求，并签订相关安全协议，达不到不能开展施工。
1. 接受招标人单位安全生产监督，如有违反，接受招标人处罚和整改通知
1. 由中标方负责施工现场清洁卫生工作，并注意高温天气及场所施工安全。
1. 由招标人负责现场电线电缆所用安全，并由中标方负责，招标人提供电力及电源使用。
1. 中标方严格遵守危险场所动火申请原则，并配备相关安全人员及安全措施，得到招标人认可才能动明火。
1. 开工日期及工期：工期80天（其中设备备货期20天，设备安装 60天）。如果因招标人原因造成的工期延误，经双方确认，对工期进行相对应的顺延，但必须达到招标人要求。如果因中标方原因造成的工期延误，超过交期时间≤7天，按照设备总造价1%进行扣款。超过交期时间7天以上，按照设备总造价5%进行扣款。
1. 设备安装后，搅拌轴总成提供三年质保，其余配套设备提供一年质保。质保金在验收满一年后支付，但如果搅拌轴总成在验收后三年内有损坏，中标方仍然需要免费进行搅拌轴总成的维修。

