
                  冷等静压机设备技术协议
1、 设备用途及功能
本投标设备适用于钕铁硼磁性材料的等静压处理

二、设备名称和数量
名称：冷等静压机

数量：1台

三、技术参数指标标准
1.工作腔有效内径...................400-420mm
2.工作腔有效深度...................1500-1600mm
3.工作腔最高压力..................300MPa
4.工作腔介质.....................水+防锈液
5.卸荷时间.........................连续可调
6.泄压方式.........................慢泄+快泄
7.机架及压制缸寿命................≥30万次
8.升压、保压和泄压........最大可设定升压10段、泄压10段；
9.多级程序控制.....程序之间有互锁功能，防止程序跳跃式增压或设备故障
10.具有超压、限压保护功能，高于或达不到程序设定压力有报警功能，过压有安全阀自动保护功能；
11.高压回路设置多重过滤装置，防止高压回路堵塞；
12.设置报警警示灯......故障及安全隐患报警；
13.设置手动泄压阀.......防止泄压回路堵塞应急泄压处置；
14. 气密性.......... ... 加压至250MPa时，保压5min，不补压，压力降≤5MPa，加压介质温度≤60℃
15.工作循环节拍................. （工况为0升压至200mPa保压15s)小于7Min(保压时间可调)
16. 整机占地.....................1000-1600（宽）*4000-6000（长）*3000-4500（高）
17. 设备颜色........................银灰色
18. 使用状态为：每24h连续使用160次无故障，使用工况为0-200MPa
四、设备要求
1.高压腔采用水+防锈液；
2.采用PLC+触摸屏人机界面程序控制，可对压力、时间、工艺流程等进行自动控制和设定。可实现阶梯式多级自动升压，保压、自动卸压功能。
3．采用伺服电机控制，升压速度的快慢可调。
4．泄压采用慢速泄压+快速泄压模块化。泄压速度可任意调节，既可实现阶梯式多级分段慢泄压功能，也可采用快速泄压。
5．有多重安全防护措施和故障报警提示；
6．整机设计安全、稳定、可靠，故障率低（需输出设备规范使用说明，及相关配件清理更换要求）、维修方便； 
7.电气控制系统 
7.1系统组成：三菱可编程控制器+三菱触摸屏人机界面+三菱AD转化模块+欧姆龙继电器等；提供的PLC程序需带有注解。
7.2主要功能：触摸屏人机界面设定----PLC程序控制----电磁阀动作----液压缸驱动机械动作---完成整个工艺过程控制。电气控制柜，设备的压力控制由压力模块来实现，处理过程控制和监控和数据采集由PLC及触摸屏完成。加压杠压力、时间等数据都被自动记录、显示。触摸屏上一个模拟图显示设备的现实状态，以及各重要功能部件如压力、泵、阀门以及故障报警。
7.3触摸屏
触摸屏应具有实时曲线、历史曲线、历史数据可以导出储存卡功能。
8.程序有最大压力设定（最大300Mpa）及合理时间范围设定，超出合理范围的数值无法设定；压制过程的压力曲线可以存储、打印。
9.系统配置声光报警装置，即故障发生后报警，同时提示故障原因及解决方案，方便客户分析原因，解决问题。
10.数据采集采用无触点接近开关+模数转换模块等完成，数据传输用屏蔽线来完成，采集的信号稳定可靠；
11.所有电器元件均采购（西门子、施耐德、ABB），保证电气控制系统的稳定可靠运行。
12.5USB 标准接口，符合计算机通信要求。 
13. 需要提供易损件清单（填写名称、0-200mPa下工况使用寿命，若不涉及则填写不涉及）及备品备件清单，易损件不限以下：增压器活塞柱UN圈、单向阀、泄压阀、泄压阀合金座、单向阀合金座、陶瓷珠、单向阀垫圈、上下缸盖UN圈支撑环、下缸盖碟簧、上缸盖排气排液密封件、上缸盖排气排液合金座与钢珠、增压器活塞柱定位铜套、上下缸壁UN圈支撑环。
14. 需根据设备（使用工况为0-200MPa）实际运行情况提供设备年养护成本组成（年养护成本=日常维护费用*次数+易损件更换费用*次数+定期大修*次数），包含计算组成，如：日常维护费用500元，日常维护每年12次。需如实填写，设备年养护成本将作为验收标准的一项，设备验收时设备年养护成本偏差、年养护成本组成的各项目偏差不得超过50%，若偏差超过50%，需方有权要求供方进行配件的升级或改造以降低年维护成本，供方需积极配合。
五、整机的安全保护措施 
1．限制最大压力设定；（客户在触摸屏上可自行设定0-300Mpa使用压力，超过300Mpa则无法设定，防止超压力使用）
2．限制液压系统最大使用压力；（通过调节电磁溢流阀限定系统最大使用压力不超过300Mpa，防止压力变送器损坏造成超压力使用） 
3．有手动泄压装置，防止正常泄压管路堵塞时的应急泄压。
4．安全阀装置，能够确保使用压力在大于最大设计压力值时及时爆破并且将高压压力泄压回到油箱，确保设备稳定可靠。
5．紧急停机按钮保护：在控制柜处设置红色停机按钮。“急停钮”压下后，压机停止工作。手动泄压、排除故障，复位后方能重新工作。

6.程序里设有多重自锁和互锁保护，确保动作连贯、稳定.
六、质量保证

1、质保期为壹年，以最终验收时间为起点。在质保期内因供方的责任造成的设备异常损坏、故障问题、包括更换配件等事项，供方提供免费质量保证，由于供方制造设备原因造成设备不能正常运转时，需方应及时以书面形式通知供方，供方在24小时内进行响应。在电话沟通不能解决设备问题时，供方将在48小时内派人员到达需方现场进行修理，但因需方使用原因造成设备不能正常运转，要求供方修理时，供方可收取修理费用（异常原因由提出异议方进行举证）。
2、质保期满以后供方仍提供终身售后服务，需方要求售后服务时，需方要以书面、邮件形式通知供方，供方将派人员进行修理，并适当收取修理费。

七、随机文件
每台设备随机文件包含设备使用说明书1套、设备出厂合格证1份、设备装箱单1份、设备外购件资料1份、设备配件清单、电气原理图1份（包含电子版电气原理图）。安装、调试场地及人员培训
1.供方的安装、调试人员在前往需方现场调试前，需方应确认供方提供的《设备安装调试所需条件客户确认单》，供方明确安装场地、动力要求、大型工具等必要的安装条件后，派出调试人员。
2.设备的安装由供方安装，需方负责协助安装。供方负责调试，需方应给以积极配合。
3.供方负责制定培训大纲并对需方的操作人员、维修人员提供免费设备操作及维修培训。
八、设备验收
1、验收：产品运抵交货地点后，双方共同进行开箱检验（或供方委托需方验收），开箱检验合格后且供方认为符合验收条件后发起验收申请，双方按签订的《技术协议》中规定的技术要求进行验收，确认合格后，双方签订《设备验收报告》。
2、在验收完成后，需方对随机资料以及备品备件按供方提供的《设备资料及备品备件清单》进行核对，核对无误后签字确认。
3、验收应在设备调试完成、指标合格（设备功能达到使用要求，实际年养护成本偏差、年养护成本组成的各项目偏差小于50%）供方发起验收申请后两周内进行预验收，一个月内完成整改项进行最终验收，若因需方问题导致无法进行验收则视同验收通过。
4、完成验收后，所有程序需开放，需要甲乙双方签订保密协议。双方未经对方允许程序不可提供给第三方（包含甲方的设备程序要求）。
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